


za preradu. Iako strojevi imaju samo jedan toranj sa silikatima, na
predvidenim kapacitetima postizu DEW POINT i do -40° C. Ciklusi
susenja i regeneracije su u potpunosti automatizirani i tvornicki pro-
gramirani, uzimajudi u obzir vrstu polimera koji se susi i veli¢inu si-
losa, s ciljem postizanja maksimalnih performansi i minimalnog
utroska energije.
e Mikroprocesorsko upravljanje
e Sigurnosni termostati
e Izvlacivi filtar na povratu zraka
OPCIJE
e Upravljacka ploca s:
e Tjednim programatorom
e Personalizirana baza podataka ciklusa susenja, prema materijalima
e Funkcija EMS (Easy Material Selection), brzi odabir materijala i naje-
konomicnijeg ciklusa susenja.
e Brojac radnih sati s indikacijom zamjene silikata
e Sonda za vizualizaciju vrijednosti DEW POINT

A DD 30, DD 60 és DD 70 szarito berendezések kis vagy kézepes mennyi-
ségli polimerek szarazlevegds szaritasara kitiinden alkalmasak. Kompakt be-
rendezés, amely kénnyen elhelyezheté a feldolgozé gépen vagy mellette. Egy
nagy szilika toronnyal rendelkezik, de a benne Iévé szilikagél nagy mennyi-
generalasi ciklus vezérlése teljesen automatikus, gyarilag beallitott. A szarito
és a tartaly a felhasznalasi igénynek megfeleléen parosithatd, ezzel a legnagyobb
hatasfok és a legalacsonyabb energiakéltség érhetd el.
e Mikroprocesszoros vezérlés
e Mechanikus biztonsagi termosztatok
e Sz(irébetét a visszatérd levegohdz
OPCIO
Vezérlbkartya az alabbi funkciokkal:
e Programozhato heti éra
e Szaritasi ciklus programjanak mentése anyagok szerint
EMS (Easy Material Selection) az alapanyag gyors kivalasztasa, ami alapjan a berendezés beal-
litja a szaritds paraméterét.
e Uzemidé szamlalo szilikagél betét cseréjéhez
e HARMATPONT kijelzése (Csak szonda esetén)

Konkrétni odpovédi na vysouseni malych a stfednich velikosti polymert jsou susi¢cky SINGLE
TOWER DD 30, DD60 a DD70. Kompaktni samostatnou jednotku je mozné snadno instalovat na
boku lisu. Toto zafizeni se samostatnou silikdtovou vlozkou a s velkym vykonem mUze dosdhnout
ROSNEHO BODU az -40°C. Cykly pracovniho procesu a regenerace jsou plné automatické a na-
programované vyrobcem, stejné tak sladéni typu zafizeni s nasypkou, se kterou je zafizeni kom-
binovano; vysledkem je maximalni vykon s vynalozenim nejmensi energie.
e Ovlada¢ mikroprocesoru — jako soucast zarizeni;
e Bezpecnostni termostaty na teploty;

e Filtr s vyménnou vlozkou na cirkulujici vzduch;

VOLITELNE

e Ridici panel s tydennim ¢asovym spinacem;

e Archiv cykll vysou$eni upraveny na materialy pres EMS (Easy Material Selection);

e Provozni hodinovy mé¥ici pristroj indikujici vyménu silikaty;

e Snimac k zobrazeni ROSNEHO BODU;

Modello - Model DD 30 DD 60 DD 70
Aria Pompa m3/h - Air flow rate m3/h 50 80 140
Aria in tramoggia m?/h - Air flow rate in hopper m’/h 27 58 85
Potenza soffiante processo kW - Process pump kW 0,2 0,4 0,75
Potenza riscaldo kW - Heating power kW 1,5 3 3
Potenza totale installata kW - Total power kW 1,7 3,4 6,75
Temperatura max processo °C - Max process temperature °C 190 190 190
Potenza frigorifera assorbita Kcal/h - Max cooling absorbition Kcal/h 1680 1680 1680
Consumo H20 (It/min a 5°C) - Water consuption (It/min at 5°C) 4 4 4
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ranje ¢ine ove strojeve najraznovrsnijima i najekonomicnijima iz nase serije
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susaca na suhi zrak. U upravljackoj ploci su programirane i pohranjene, su- ".-"-;::..__-;
kladno funkciji EMS, termperature susenja, ciklusi i termperature regenera- e

cije za 35 materijala. Operater odabire materijal s kojim Zzeli raditi i stroj
automatski primjenjuje najekonomicniji radni ciklus u odnosu na kolicinu
materijala koji se susi.

e Baza podataka s personaliziranim ciklusima susenja za svaki od materijala
Funkcija EMS (Easy Material Selection), brzi odabir materijala i najekono-
micnijeg ciklusa susenja.

o PRE COOLER povratnog zraka

e Ventilatori visokih performansi

¢ Sigurnosni termostati

o Izvlacivi filtri na povratu zraka

¢ Tjedni programator

¢ Brojac radnih sati s indikacijom zamjene silikata

OPCIJE

¢ Sonda za vizualizaciju vrijednosti DEW POINT

¢ Specijalne izvedbe za niske vrijednosti DEW POINT (-65 °C)
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Két toronnyal és a megfeleléen méretetezett berendezéssel akar -60 °C-os
harmatpont is elérhetd. A kompakt felépités, a vezérlés ergonomikus el-
helyezése, a programozas egyszertisége sokoldaliva és gazdasagossa teszi
ezeket a szaritokat. A vezérlésen eldre programozott az EMS funkcio a ko-
vetkez6 adatokkal: szaritasi hofok, ciklusok, 35 anyag regeneraldsi hémérséklete.
A felhasznald kivalasztja a feldolgozando anyagot és a szarito automatikusan beallitja
a leggazdasagosabb munka ciklust az alapanyag és a mennyiség alapjan.

e Szaritasi ciklus program mentése anyagok szerint.

o EMS (Easy Material Selection) az alapanyag gyors kivalasztdsa, ami alapjan a berendezés beallitja
a szaritas paraméterét.

o Visszatérd levegé ELOHUTESE

o Nagy légszallitasu ventilatorok

e Mechanikus biztonsagi termosztatok

o Szlirébetét a visszatérd levegohoz

* Programozhaté heti éra

o Uzemidd szamlalo szilikagél betét cseréjéhez

Spole¢né s DOUBLE TOWER a spravnymi vyrobnimi rozméry dosahujeme hodnot ROSNYCH BODU az
- 60 ° C. Kompaktni konstrukce, ergonomické pozice ovladacl a snadné programovani umistuje tato
zafizeni mezi nejvSestrannéjsi a velice Usporna v nabidce susicek.

Na ovladacim panelu PLC muze byt programovan proces teplot, stejné tak teplota a cykly regenerace
mnoha materialG. Timto zplsobem muzZe obsluha vybrat material, ktery bude vysousen a susi¢ka au-
tomaticky vybere nejlevnéjsi cyklus zpracovéni v porovnani s mnozstvim materialu ke zpracovani.

e Archiv s 35-ti specifickymi pracovnimi programy pro kazdy material pres EMS (Easy Material Selec-
tion);

o Cirkulace vzduchu - PREDCHLAZENI - PRE COOLER;

e Vlysoce vykonné vyvévy;

* Bezpecnostni termostaty na teploty;

o Filtr s vyménnou vlozkou na cirkulujici vzduch;

o Ridici panel s tydennim c¢asovym spinacem;

* Provozni hodinovy méfici pfistroj indikujici vyménu silikatd;

VOLITELNE ;

e Snimac pro zobrazeni ROSNEHO BODU;

e Specialni verze pro vysoky ROSNY BOD (-65 °C);

Modello - Model DD 80 DD 110 DD 180
Aria Pompa m3/h - Air flow rate m3/h 180 210 270
Aria in tramoggia m3/h - Air flow rate in hopper m3/h 90 110 177
Potenza soffiante processo kW - Process pump kW 1,3 1,35 1,6
Potenza riscaldo kW - Heating power kW 4 4 8
Potenza totale installata kW - Total power kW 9,3 9,35 13,6
Temperatura max processo °C - Max process temperature °C 190 190 190
Potenza frigorifera assorbita Kcal/h - Max cooling absorbition Kcal/h 3100 3100 5500
Consumo H20 (It/min a 5°C) - Water consuption (It/min at 5°C) 7,5 7,5 13




A DDK pusu .o'.o.-.l A termeke. A molekula uro
a sajat sulyanak 20 %-ig tud nedvességet beszivni. Ezen elvbdl
kiindulva helyeztiik a molekulasziiréket mérdcellakra. A szaritas
soran ellendrizziik a molekula szird suly noévekedését és csak
akkor kezdjiik el a regeneralast, amikor az a maximalis toltottsé-
gét elérte.

Ezzel a rendszerrel a szarité lzemelési kéltsége a szaritandd anyag
tipusatdl és nedvesség tartalmatdl fliggden csak a sziikséges mér-
tékd.

Série DDK je exkluzivni dilo firmy DEGA (patentovano). Moleku-
larni sita maji schopnost absorbovat vihkost az do 20% jejich vahy.
Tim, Ze firma DEGA vzala v Uvahu tento princip, molekularni sita
byla umisténa na siloméry, které registruji vzestup vahy béhem
vysouseciho procesu a zahajuji regeneraci sit, jakmile dosahnou
maximalni povolené hmotnosti. Diky tomuto systému provozni na-
klady zafizeni predstavuji skutecné naklady nutné k vysouseni
pouzitého materialu a k absorpci celkového mnozstvi vihkosti.

Projektiranje i funkcija sukladno protokolu SavEnergy
SavEnergy mikédési elv
Konstrukce a chod zafizeni diky Uspornému softwaru
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gih sustava. S obzirom na tehnologiju, kod ovog sustava je moguce
je koristiti DVA rekuperatora topline, sto dovodi do postizanja mak-
simalnih usteda.

A zeolit egyik tulajdonsdga, hogy a nedvességet magas hdfokon is el
tudja nyelni (tehat nincs sziiksége hitévizre) és majdnem korlatlan
élettartammal rendelkezik. Igy lehetett kifejleszteni azt a technolo-
giat, hogy egy éllé 3 részre osztott egységben forgd tartalyban kell
elhelyezni a zeolitot. Mindharom résznek megvan a maga funkcidja:
szaritas, regeneralas, visszahiités. Ezzel a rendszerrel a szaraz le-
vegao a rotorbdl folyamatosan a legalacsonyabb haramatponttal Iép
ki, és ezzel elkertilhetjiik azon hullamzdé hatast, ami mas rendszer-
ben fellép. E rendszer lehetdséget ad két visszanyerd hécserélé beé-
pitésére is, amely maximalizalja az energia gazdasagossagot.

Zeolity maji tu prednost, ze absorbuji vihkost dokonce i pri vysokych
teplotach, takze neni potreba chlazeni vodou, a maji témér neome-
zenou zivotnost v navaznosti na jejich pouzivani. Z tohoto ddvodu
byla vyvinuta takova technologie, aby bylo mozné je umistit do za-
sobniku, ktery rotuje a je rozdéleny do 3 komor, z nichz kazda je
specializovana na ruzné funkce: Zpracovani, Regenerace a Chlazeni.
Diky tomuto systému upraveny vzduch vystupuje z rotoru vzdy pfi
nejvyssi trovni ROSNEHO BODU, ¢imz je eliminovan vinici efekt,
ktery se vyskytuje u jinych systému. Pfi konstrukci bylo mozné vloZzit
DVA tepelné receptory k dosazeni maximalni hospodarnosti.

Projektiranje i funkcija sukladno protokolu SavEnergy A+
SavEnergy A+ miikodési elv

Konstrukce a chod zarizeni diky Uspornému softwaru A +
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e Funkcija EMS (Easy Material Selection), brzi odabir materijala i najekono-
mic¢nijeg ciklusa susenja.

e Vizualizacija vrijednosti DEW POINT (samo s instaliranom sondom)

e Spajanje s racunalom putem serijske veze RS 232

e Izravni ispis podataka na termicki pisac

e Depresostat za signalizaciju ¢isé¢enja filtra

OPCIJE

e Sonda za vizualizaciju vrijednosti DEW POINT

e Industrijski termicki pisac

A K vagy R tipusu berendezések a kis méretiikkel és az ergonomikus vezér-
Iése a nagy teljesitményével idealis kbzepes mennyiségek szaritasahoz. Min-
dkét tipus mikroprocesszoros vezérlése a kévetkezd szolgaltatasokat nyujtja:
e Elére meghatarozott idépontra beprogramozhaté a szarité bekapcsolasa
és/vagy a lekapcsolasa

e Szaritasi ciklus programjanak mentése anyagok szerint

e EMS (Easy Material Selection) az alapanyag gyors kivalasztasa, ami alap-
jan a berendezés beallitja a szaritas paraméterét.

e Harmatpont kijelzés ( csak szonda esetében)

* RS 232 soros kapcsolat

e Az adatok kézvetlen nyomtatasa hdpapiros nyomtaton

o Vakuum érzékelé az eltémédétt sziird jelzésére

Opcio

Harmatpont szonda

Hdpapiros ipari nyomtatd

Verze K nebo R: mala velikost a ergonomické ovladace kombinované s vy-
sokym vykonem, to vSe je idealni pro vysouseni stfednich velikosti materialu.
Ovlada¢ mikroprocesoru v obou kompozicich umoznuje:

e Planovani programu zapinani a vypinani zafizeni;

» \olitelny a specificky pracovni program pro zpracovavany material, s auto-
matickym nastavenim idealni teploty pro zpracovani a regeneraci;

e Zkoumani ROSNEHO BODU (pouze pomoci instalovaného snimace);

e Sériové pripojeni k protokolu RS 232;

e Primy tisk dat na tiskarné;

e Tlakove snimace signalizujici zneciStény filtr;

VOLITELNE )

e Snimac pro zobrazeni ROSNEHO BODU;

e Primyslova tiskarna.

Modello - Model DD 80-K DD 110-K DD 110-R DD 180-K DD 180-R
Aria Pompa m3/h - Air flow rate m3/h 140 210 210 270 270
Aria in tramoggia m3/h - Air flow rate in hopper m3/h 90 110 140 177 200
Potenza soffiante processo kW - Process pump kW 1,3 1,35 1,35 1,6 1,6
Potenza riscaldo kW - Heating power kW B 4 4 8 6
Potenza totale installata kW - Total power kW 7,3 9,35 8,55 13,6 10,8
Temperatura max processo °C - Max process temperature °C 190 190 190 190 190
Potenza frigorifera assorbita Kcal/h - Max cooling absorbition Kcal/h 3100 3100 o 5500

Consumo H20 (It/min a 5°C) - Water consuption (It/min at 5°C) 4 7,5 - 13
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apsorpcije vlage. Zahvaljujué¢i tom radnom principu nasi
susaci imaju slijedece prednosti:

e Veliku ustedu elektri¢ne energije

¢ Funkcija automatskog mirovanja, s parcijalizacijom grijanja
kada nema promjene mase tornjeva za regeneraciju

e Veca trajnost silikatnih ¢elija

e Prikaz mase izvucene vode za vrijeme procesa susenja, sto
omogucava ocjenu kvalitete materijala.

e Obavijest kada je materijal spreman za proizvodnju, odno-
sno kada nema povecanja mase u celijama (izvucena je sva
vlaga iz materijala)

A K tipusU szaritd a szaritdas soran méri a viz mennyiségét és
a molekulasz(iré regeneralasi ciklusat csak akkor inditja, ha a
molekulasziiré mar nem képes tébb nedvességet felvenni.
Az igy csGkkentett regeneralasi ciklusszam eldnyei:

e Jelentds energia megtakaritas

e Automatikus atkapcsolas készenléti allapotba. Amennyiben
nem emelkedik a szilikabetét témege, akkor a berendezés
csGkkenti a fités teljesitményét

e Hosszabb molekulasz(ird élettartam

e A szaritas folyaman megjelenitheté a viz sulya, tehat mér-
heté az alapanyag mindsége

e Jelzi ha az anyag kész a feldolgozashoz, amikor mar nem né
a molekula sziiré sulya (a nedvesség az anyagbdl teljesen el-
tavozott)

Nase susicky série K vyvazuji mnozstvi vody
akumulované béhem procesu vysouseni
prechazejiciho do faze regenerace sita
POUZE jednou - silikaty nejsou
dlouho schopny absorbovat vice
vlhkosti; snizenim cykld regenerace

bylo dosazeno nasledujicich vyhod:

e Velkd Uspora elektrické energie;

e Automaticka funkce Stand-by, ktera
snizuje topeni tak, ze vaha sita se
prestava zvysovat;

e Dlouhé uziti sita;

e Zobrazeni mnozstvi vody (v kg) ab-
sorbované béhem pracovniho pro-
cesu, umoznujici stanoveni mnozstvi
ziskaného materialu;

e Signalizace pripraveného materialu

na zacatku pracovniho procesu, kdy

neni zadné navyseni vahy sita (cel-

kové oddéleni vihkosti).

Modello - Model DD 260-K DD 260-R DD 350-K DD 350-R DD 500-K DD 500-R
Aria Pompa m3/h - Air flow rate m3/h 315 315 450 450 580 580
Aria in tramoggia m3/h - Air flow rate in hopper m3/h 255 285 380 405 530 550
Potenza soffiante processo kW - Process pump kW 2,2 2,2 4 4 4 4
Potenza riscaldo kW - Heating power kW 14 10 19 13 28 19
Potenza totale installata kW - Total power kW 20,87 17 30,3 22,3 41,8 33,8
Temperatura max processo °C - Max process temperature °C 190 190 190 190 190 190
Potenza frigorifera assorbita Kcal/h - Max cooling absorbition Kcal/h 8000 - 12500 - 17000 -
Consumo H20 (It/min a 5°C) - Water consuption (It/min at 5°C) 27 5 42 5 57 -




Sa serijom R proces susenja s lakocom postize visoku kvalitativnu razinu, zahvaljujudi rotoru koji odrzava konstantne uvjete, bez osci-
lacija u procesu, koje su karakteristi¢ne za sustave s dva tornja. Uz to moguénost ugradnje DVA REKUPERATORA TOPLINE rezultira mak-
simalnom ustedom energije. Zbog upotrebe ZEOLITA u rotoru nema potrebe za hladenjem, odnosno trosenjem rashladne vode, Sto
pridonosi jos vecoj ekonomi¢nosti. Uz navedeno, Zeoliti imaju gotovo neogranic¢en rok trajanja, te ih nije potrebno mijenjati.

e Nema potrebe za komprimiranim zrakom i rashladnom vodom

e Baza podataka s personaliziranim ciklusima susenja za svaki od materijala

Funkcija EMS (Easy Material Selection), brzi odabir materijala i najekonomicnijeg ciklusa susenja.

e Posebna pumpa za proces regeneracije, nema ovlazivanja suhog zraka

o Niska temperatura izlaza iz procesa regeneracije (bolji uvjeti u okolini)

Az R tipusu szaritéval a rotorjanak készénhetéen magas szinti szaritas biztosithaté, amely a teljes folyamat soran allanddan tartja a
szarito levegd harmatpontjat teljesitmény ingadozas nékdl, ellentétben a allo tornyos rendszerekkel. Ezen felil két hécserélét is lehet
alkalmazni, igy a folyamat a leggazdasagosabb. A rotorban a zeolit hasznalata miatt nem sziikséges az elbhlités, tehat nincs hliitéviz
igénye, mely tovabb néveli a berendezés gazdasagosssagat. A zeolit élettartama majdnem korlatlan, normalis esetben nem kell soha-
sem cserélni, igy annak kéltségével sem kell szamolni.

o Nem igényel hiitéviz és siiritett levegd bekdtést

e EMS (Easy Material Selection) az alapanyag gyors kivalasztasa, ami alapjan a berendezés beaéllitja a szaritas paraméterét.

e Regeneralashoz kiilén szivattyut hasznal, igy nincs szaritott levegé pazarlds

e A regeneralas soran nagyon alacsony héfoku levegd keriil ki a kérnyezetbe

U susicek série R proces vysouseni snadno dosahne vysoké Urovné kvality diky rotoru, ktery zlstava konstantni v celé vyrobni fazi, bez
vibraci zplsobenych vykonem systému dvojitd véz - double-tower. Je mozné vlozit dva topné spofice, ¢imz je dosazeno nejvyssi eko-
nomické Grovné pfi pracovnim procesu. Pouzivanim rotort ZEOLITE se predchazi pfedchlazovani vody a pfispiva také k dalsi hospo-
darnosti; Zeolity rovnéz maji téméf neomezenou zivotnost, ¢imz nevznika potreba je ménit.

e Neni pozadovano pripojeni k vodé a ke stlacenému vzduchu;

o Specifické cerpadlo je urceno pro regeneraci, takze se neplytva vysusenym vzduchem;

e Velmi nizka teplota upotfebeného vzduchu z regenerace (lepsi prostredi)

Modello - Model DD 900-K DD 900-R DD 1500-K DD 1500-R
Aria Pompa m3/h - Air flow rate m3/h 1050 1050 1050x2 1050x2
Aria in tramoggia m3/h - Air flow rate in hopper m3/h 930 960 2000 2000
Potenza soffiante processo kW - Process pump kW 8,5 8,5 8,5x2 8,5x2
Potenza riscaldo kW - Heating power kW 50 40 82 35x2
Potenza totale installata kW - Total power kW 75,7 65,7 129 108
Temperatura max processo °C - Max process temperature °C 190 190 190 190
Potenza frigorifera assorbita Kcal/h - Max cooling absorbition Kcal/h 30000 - 47500 -
Consumo H20 (lt/min a 5°C) - Water consuption (It/min at 5°C) 100 = 158




IZOLIRANI SILOSI

Proces susenja postize maksimalne ucinke, ukoliko se materijal skladisti u odgovara-
juc¢im spremnicima. Nasi silosi za susenje su izvedeni od Celika INOX AISI 304, izoli-
rani po cijeloj povrsini staklenim vlanima i oblozeni aluminijskim limom.

z = § SZARITO TARTALYOK
A szaritasi folyamat akkor maximalis hatékonysagu, ha az anyagot megfeleld tartaly-
ban taroljak. A tartalyok INOX AISI 304 acélbdl késziilnek, a teljes feliileten nagy
I slrdségii iveggyapottal szigeteltek és aluminium lemezzel burkoltak.
PRACOVNI POSTUP NASYPEK
[2):] Proces vysouseni dosahuje nejvyssich Urovni, pokud je material uskladnén ve
ol vhodnych zéasobnicich; nase nasypky jsou konstruovany z nerezové oceli AISI 304 a
I| ' R7 oL jsou izolované vysokou hustotou sklenéného vlakna a pokryty vrstvou hliniku po celém
t T '. povrchu.
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- blizu onom koji po klasi¢ni susaci.

Modello - Model POTENZA DI RISCALDAMENTO

e Smanjene dimenzije
e Reguliranje temperature putem ugradenog termoregulatora
e Mikrometrarska kontrola protoka zraka pri niskom pritisku
e Izolirani spremnik za materijal s poklopcem

e Difuzor za zrak postavljen u dnu spremnika

SURITETT LEVEGOS SZARITO

A szaraz ipari sdritett levegd 6-15 bar nyomdson, +3-5 °C-os harmatponttal ren-
delkezik. Amikor expandal és eléri az atmoszférikus nyomast, akkor a harmatpont
lecsékken -20 - -28 °C-ig.

Az AC tipusu szaritéval elérhetd atlagos, allandé harmatpont —18°C.

Tehat kis mennyiségknél ez a megoldas célszerd, mert az elért szaritas hasonld a
hagyomanyos szaritok eredményeivel, mikézben az energia felhasznalas is hasonlo.
e Kis méret

e Hofokszabalyzas egyedi szoftveres szabalyzdval

e Alacsony nyomason térténé mikrométeres levegé mennyiség szabalyzas

e Szigetelt télcsér billentve nyithato tetével

e Adapterbe integralt levegé diffizor

Vysouseni pomoci STLACENEHO VZDUCHU

Pramyslovy stla¢eny vzduch (6/15 bart), pokud je vysuseny, ma rosny bod 3/5 °C,
v okamziku, kdy se rozpina a dosahuje atmosférického tlaku, rosny bod prirozené
klesa na -20 °C nebo - 28 °C.

Se sus$i¢kami série AC je mozné dosdhnout primérného a konstantniho rosného
bodu az -18 ° C.

Pro malovyrobu proto je tato série vhodna, protoze vysledky dosazené na produktu,
s rovnomérné vyuzitou energii, jsou velmi podobné tém, kterych se dosdhne pfi
pouziti tradi¢nich susicek.

e Je potfeba maly prostor;

e Regulace teploty je fizena specifickym softwarem;

e Mikrometr - regulacni zafizeni toku vzduchu a nizkého tlaku;

e Izolovana nasypka s valcovanym povrchem;

e Vzduchovy difuzér umistény v mezikusu -socket adapter.
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TEMPERATURA MAX. CONSUMO ARIA ALIMENTAZIONE

HEATING POWER

MAX TEMPERATURE CONSUMPTION AIR FEEDING
160 C° 1-2,5 m/c per Kg. 220V. 50/60Hz.
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